Identyfikacja gwintow

Instrukcja: Aby zidentyfikowa¢ gwint nalezy dokona¢ jego pomiaru suwmiarka na
zewnetrz lub wewnetrz, zaleznie od typu gwintu i odszuka¢ go w ponizszej tabeli.

Rodzaje Gwintow:

Typ: Opis gwintu: Norma:
M metryczny zwykty EN 60423
G (BSP) rurowy Whitwortha, walcowy DIN 259IS0 228/i
R (BSPT) rurowy Whitwortha, stozkowy
NPT (NPTF) rurowy Briggsa, stozkowy ANSI B2.1.1
NPSM rurowy Briggsa ANSI B1.20.1
UNF calowy, zunifikowany, drobnozwojny ANSI B1.1
ORFS calowy UNF z o-ringiem od czota
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Pomiar Srednicy Pomiar ilo$ci zwojow Rodzaje gwintow
zesv:i(;]t‘:;?la weslen(;lt‘:;ia Zwoje Skok Calowy rurowy Metryczny Calowy UNF (JIC, Calowy NPT,
C (mm) L (mm) na cal (mm) BSP BSPT ORFS) NPTF
7,8-8,0 6,8—-17,0 1 M8x1
9,3-9,7 8,5-8,9 28 [0,91] 1/8”
9,3-9,7 8,5-8,9 27 [0,95] 1/8”
9,7-9,9 8,2-8,6 1,5 M10x1,5
9,7-9,9 8,7-9,1 1 M10x1
10,9 11,1 9,7-10,0 20 [1,27] 7/16” - 20
11,6 - 11,9 10,2 -10,6 1,5 MIl12x1,5
12,4-12,7 11,3-11,6 20 [1,27] 1/27-20
12,9-13,1 11,4-11,9 19 [1,34] 1/4”
12,9-13,1 11,4119 18 [1,41] 1/4”
13,6 - 13,9 12,2-12,6 1,5 Ml14x1,5
14,0-14,3 12,7-13,0 18 [1,41] 9/16” - 18
15,6159 14,2 - 14,6 1,5 M16x1,5
16,3 -16,6 149-154 19 [1,34] 3/8”
16,3 - 16,6 14,9 - 15,4 18 [1,41] 3/8”
17,1-174 15,8 16,1 16 [1,59] 11/16” - 16
17,6 -17,9 16,2 -16,6 1,5 MI18x1,5
18,7-19,0 17,3-17,6 16 [1,59] 3/4”-16
19,6 -19,9 18,2-18,6 1,5 M20x1,5




20,3-20,6 189-193 16 [1,59] 13/16” - 16

20,5 20,9 18,6 - 19,0 14 [1,81] 127

20,7-21,1 183187 14 [1,81] 127

21,6-21,9 20,2 -20,6 1,5 M22x1,5

22,0-222 20,2-20,5 14 [1,81] 787 - 14

22,6-22,9 20,6 -21,0 14 [1,81] 5/8”

23,6-239 22,2-22,6 1,5 M24x1,5

25,1-254 234-238 14 [1,81] 17- 14

25,6-259 242246 1,5 M26x1,5

26,1 26,4 24,1-245 14 [1,81] 3/4”

26,3 26,7 23,7-24,1 14 [1,81] 3/4”

26,6 26,9 24,3 24,7 12 [2,12] 1,116” - 12

26,6 26,9 24,6-25,0 2 M27x2

26,6269 252-25,6 1,5 M27x1,5

27,6-279 26,2 26,6 1,5 M28x1,5

29,6-29,9 27,4-278 2 M30x2

29,6-29,9 28,2286 1,5 M30x1,5

29.8-30,1 27,6-27.9 12 [2,12] 13/16”-12

29,8 30,2 27,8-28,1 14 [1,81] 7/8”

32,6-32,9 30,5-30,9 2 M33x2

32,6-32,9 312316 15 M33x1,5

33,0-332 30,3 30,8 11 [2,31] 1”

33,0-333 30,8 -31,2 12 [2,12] 1,5/16” - 12

32,9-334 303-30,8 11,5 [2,21] 1”

35,6-359 33,4-338 2 M36x2

36,2-36,5 343-34,7 12 [2,12] 1,7/16” -12

37,6-37.9 348-35,1 11 [2,31] 1,1/8”

37,6-37,9 36,2 36,6 1,5 M38x1,5

40,9412 38,7-39,1 12 [2,12] 1,5/8”-12

41,6-419 39,4-39.8 2 M42x2

41,5-419 39,0-39,5 11 [2,31] 1,1/4

414-420 39,2-39,6 11,5 [2,21] 1,1/4”

42,5-42.8 40,6 - 41,0 12 [2,12] 1,11/16” - 12

44,6449 424-4238 2 M45x2

44,6 - 44,9 432-43,6 15 M45x1,5

473-476 45,1455 12 [2,12] 1,7/87 - 12

474-478 448453 1 [2,31] 1,127

473-479 45,1455 11,5 [2,21] 1,127

50,5—50,8 48,6 49,0 12 [2,12] 2712

51,6-51,9 494496 2 M52x2

51,6-51,9 50,2 50,6 1,5 M52x1,5

59,4-59,8 56,5568 1 [2,31] 2

59,9 60,2 56,4 —56,7 11,5 [2,21] 2

63,3-63,6 61,3-618 12 [2,12] 2,1/27-12

64,6 - 64,9 62,6 - 63,0 2 M65x2

65.4— 65,7 62,7-63,0 11 [2,31] 2,1/4”

72,7-73,0 68,8 - 69,1 8 [3,17] 2,1/27

7491752 72,2-725 11 [2,31] 2,1/2”

87,5-87,9 84,9853 1 [2,31] 3»

88,5 — 88,9 84,7-85,1 8 [3,17] 3”
112,6 - 113,0 110,1 - 110,5 11 [2,31] 4
113,9- 1143 110,2 - 110,6 8 [3,17] 4
129,4— 1298 123,2-124,0 6 M130x6
138,0 - 138 4 13551359 1 [2,31] 5




139,4-139,7 127,5-127.9 9,7 5,1/2” (DIN11)
139,8 - 1413 8 [3,17] 5"
163,4—163,8 160,9— 1614 11 [2,31]

167,8 - 1683 8 [3,17] 6"
218,5-219,0 8 [3,17] 8

Gwinty trapezowe

Gwint trapezowy ACME o kacie zarysu a = 29° jest stosowany do ztaczek do gazu LPG

Srednica zewngtrzna | Srednica wewngtrzna Zwoje na cal Skok (mm) Gwint
(mm) (mm)
44,4 38,2 6 4,23 ACME 1,3/4”
57 48,7 3 8,5 ACME 2,1/4”
82,5 78,4 2 12,7 ACME 3,1/4”
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Gwinty trojkatne

P - skok gwintu
a = 60° dla gwintow metrycznych, UNF oraz NPT
a = 55° dla gwintow BSP




